-BASF

The Chemical Company

MASTERTOP® BC 370 AS

drfive CONIPOX 270 AS

Dvouslozkova, bezrozpoustédlova, epoxidova samonivelacni stérka,

elektrostaticky vodiva

Popis vyrobku

MASTERTOP® BC 370 AS je samonivelaéni
epoxidova, bezrozpoustédlova, elektrostaticky

vodiva, dvouslozkova, pfedplnéna
pigmentovana stérka.

Oblasti pouziti

v podlahovych systémech MASTERTOP® 1270
AS a MASTERTOP® 1270 AS-R.

Vlastnosti a vyhody

e extrémné odolna nosna vrstva v tézkém
zatizeni obrusem a tahem

¢ vodivy podlahovy natér
. e vyborna mechanicka odolnost

MASTERTOP® BC 370 AS se pouziva APy L
v interiérech tam kde je poia%ovéna * vytec,ne elekvtrostancke par’ametry
elektrostaticky vodiva naslapna  vrstva. ° Idc;]tl)(rla so;{? rlzno?ts,r:je§eblvym| podklady
MASTERTOP® BC 370 AS se aplikuje na * lehka cistiteinost a udrzba
zpenetrované  betonové a  cementové * lehka aplikace - o )
podklady, pfi¢emz na vlastni penetraéni vrstvé e vysoka odolnost vuci vodeé (i odpadni),
musi byt vrstva elektrostaticky vodiva a zfedénym kyselinam, solnym  roztokim,
uzemnéna, coz zajistuje “vodivy” penetraéni mineralnim olejum, mazivum a pohonnym
lak MASTERTOP® CP 687 W-AS a hmotam.
uzemnovaci meédéné pasky. MASTERTOP®
BC 370 AS odolava stfednimu az tézkému
primyslovému zatizeni. Pouziva se
Technické udaje pred vytvrzenim*
Misici pomér hmotnostné 5:1
Hustota pfi 20°C g/cm® 1,46
Viskozita pfi 23°C mPas 1900
Doba zpracovatelnosti smési (30 kg védro) pfi 20°C min 30
Interval pro dalSi vrstvu pfi 20°C h min. 15

dny max. 2
Uplné vytvrzeni/ chemicka zatizitelnost pfi 20°C dny 5
Teplota podkladu a pfi provadéni °C min. 10

°C max. 30
Maximalni dovolena relativni vihkost vzduchu Y% 75

*VySe uvedené hodnoty jsou pouze orientacni a nemély by byt pouzivany jako podklad pro tvorbu specifikaci.
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Technické udaje po vytvrzeni*

Tvrdost podle Shore-A po 28 dnech 80
Svodovy odpor (MASTERTOP® 1270 AS) Dle DIN EN 1081  Ohm <10°
Svodovy odpor (MASTERTOP® 1270 AS) Dle IEC 61340-5-1 Ohm <10°

*VySe uvedené hodnoty jsou pouze orientacni a nemély by byt pouzivany jako podklad pro tvorbu specifikaci.

Pokyny pro aplikaci

MASTERTOP® BC 370 AS se dodava jiz ve
spravném poméru slozky A (pryskyfice) a
slozky B (tvrdidlo). Pfi miseni obou slozek je
nutné dodrzet nasledujici pokyny:

Slozka B se vlije do nadoby se slozkou A. Je
nutné dbat na to, aby slozka B byla
bezezbytku nalita do slozky A. Kziskani
homogenity a stejnobarevnosti je nutné obé
slozky intenzivné a dukladné promichat
pomalootaékovym misidlem (asi 300
ota¢ek/min.). Pfi miseni se nesmi opomenout
dno a okraje misici nadoby, kde se usazuji
nerozmichané slozky. Misi se 3 min., az je
smés homogenni a stejnobarevna. Namichany
material se nesmi zpracovavat/lit z originalnich
obal(!! Namichana smés se nejprve prelije do
jiné, Cisté nadoby a znovu se dukladné po
dobu 1 minuty promichava. Teprve poté je
mozno zadit s vlastni aplikaci.

Teplota obou slozek systému by méla byt
v rozmezi 15-25 °C.

Po namichani se MASTERTOP® BC 370 AS
aplikuje  na pfedem pfipraveny podklad (jiz
opatfeny vodivym lakem MASTERTOP® CP
687 W-AS a médénymi uzemrovacimi pasky)
zubovym hladitkem nebo stérkou & gumovou
rakli. Velikost zubl se voli podle pozadované
tloustky vrstvy. Maximalni spotiebu nelze
prekroéit! Mozné vzduchové bublinky na
povrchu aplikované stérky se odstrani
pfevale¢kovanim (do kfize) jehlovym valcem
(“jezek”).

Reaktivita pryskyfic je zavisla na okolni teploté
a teploté podkladu. Pfi nizSich teplotach se
chemicka reakce zpomaluje, ¢&imz se
prodluzuje doba zpracovatelnosti a prodluzuje
se i interval pro nanaseni dalSich vrstev a tim i
poch(iznost podlahy.

Soucasné se zvySuje viskozita a tim dochazi
k navySeni spotfeby materidlu.

VysSi teplota urychluje chemické reakce tak,
Ze se vySe uvedené Casy vyrazné zkracuji. Pro

dokonalé vytvrzeni materidlu nesmi okolni
teplota a teplota podkladu klesnout pod
pfedepsané minimum. Po aplikaci by mél byt
material chranén pfed pfimym kontaktem s
vodou po dobu 24 hodin (pfi teploté +15°C).
Béhem této doby mlzZe vlhkost zpUlsobit
lepivost a zbéleni povrchu, coz muze
negativné ovlivnit pfilnavost dalSich vrstev,
jakoz i vlastni elektrostatické vlastnosti stérky.
Takto zasazena mista se musi odstranit.

Kromé téchto vySe uvedenych skute¢nosti
plati smérnice pro pouzivani reaktivnich
(syntetickych) pryskyfic ve stavebnictvi.

Priprava podkladu

MASTERTOP® BC 370 AS se musi aplikovat
vyhradné na zpenetrovany podklad opatfeny
vodivym lakem MASTERTOP® CP 687 W-AS.
Podklad musi byt nosny, pevny, suchy, bez
volnych ¢&astic, prachu, mastnoty, gumovych
otiskl a jinych nedistot. V pfipadech znaénych
necistot, chybéjiciho posypu v penetraénich
nebo podkladnich vrstvach nebo pfi prekroceni
doby pretiratelnosti se doporuCuje podklad
otryskat piskem ¢i ocelovymi kuliCkami,
ofrézovat nebo obrousit. Popfipadé se opravi i
vodivy lak MASTERTOP® CP 687 W-AS,
pokud byl poskozen nebo byla pfekroena
doba pro aplikaci naslednych vrstev.

Po pfipravé podkladu musi byt pFidrznost
(pevnost v odtrzeni v€etné vodivého laku)
alespori 1,5 N/mm’ (cejchovany pfistroj,
zatézovaci rychlost 100 N/sec.). Teplota
podkladu musi byt alespon 3°C nad
naméfenym rosnym bodem. Podklad musi byt
chranén pfed vzlinajici vihkosti.

Kromé téchto vySe uvedenych skute¢nosti
plati vSeobecné pozadavky na kvalitu
podkladu pfed provadénim poviaki ze
syntetickych pryskyfic.
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Postup pfri aplikaci/priklady

1. Samonivelaéni elektrostaticky  vodiva,
hladka stérka

1.1 Pfiprava podkladu - viz Pfiprava a
vlastnosti podkladu

1.2 Penetrace dle mistnich podminek, napf.
MASTERTOP® P 601 (viz pfisludny
technicky list)

Spotieba: 0,2-0,5 kg/m?, dle savosti
podkladu

1.3 Plosny posyp vysuSenym kfemigitym
piskem, zrnitost  0,2-0,7 mm. Nesypat
v prebytku.

Spotieba: ca. 0,8-1,0 kg/m?

1.4 Pfipadna vyrovnavaci stérka/uzaveér pord,
napfiklad smeés MASTERTOP® P 601
popi. MASTERTOP® P 606 véetné
naplnéni vysudenym kfemi€itym piskem,
zrnitost 0,1-0,3 mm, v poméru az 1:0,5
(hmotnostni pomér, v zavislosti na teploté).
Aplikace zaskrabu hladkou nebo
zubovou stérkou nebo rakli.

Spotfeba: ca.0,6-1,0 kg/m2 (napinéna
SmMEs).

1.5 Pfipadny ploSny posyp (pokud se

nebude
provadét natér MASTERTOP® CP 687 W-
AS do 24 hodin po provedeni
pfedchozich vrstev) C&erstvé vyrovnavaci
stérky vysuSenym kfemicitym piskem,
zrmitost 0,2-0,7 mm. Nesypat
v pfebytku, po vytvrzeni
zamést/odsat nespojeny pisek.

Spotieba: ca. 2,0-3,0 kg/m?

1.6 Pro zajisténi a zlepSeni odvedeni
elektrostatického  néboje  se  nalepi
samolepici médéné pasky pficné pod
vodivou vrstvu (pod MASTERTOP® CP 687
W-AS) v asi 10 m odstupech (u dlouhych
chodeb apod. respektive tak, aby na plochu
cca 100m2 pfipadl 1 az 2 svody). Vodivé
médéné pasky se vyvedou alespor 30 cm
svisle na zed a pfipoji se na uzemnovaci
body pfes prechodku nebo pfimo.
Uzemnéni musi provést kvalifikovany
pracovnik Pokud je v misté nalepeni
pasky znatelny posyp kfemi€itym piskem,
musi se tato mista dikladné prebrousit.

1.7 Naneseni vodivého laku (vodivé vrstvy)
MASTERTOP® CP 687 W-AS (viz ptislusny
technicky list).

Spotteba:ca.0,08-0,10 kg/m?

1.8 Provedeni stérky MASTERTOP® BC 370
AS na pfipraveny podklad v pozadované
tloustce. Aplikace zubovou stérkou nebo
rakli. Pro odstranéni vzduchovych bublinek

je doporuc¢ené  prevaleCkovani jehlovym
valcem do kfize.

Spotieba: ca. 2,0 - 2,5 kg/m® (maximalni
spotfeba se nesmi prekrocit). Smés jiz
neplnit!

2. Samonivelaéni elektrostaticky vodiva, proti-

skluzna stérka

2.1 Pfiprava podkladu, penetrace, vyrovna-
vaci stérka a vodivy lak, viz body 1.1-1.7.

2.2 Provedeni  stérky MASTERTOP® BC
370 AS na pfipraveny vodivy lak gumovou
stérkou. Nasledné prevéale¢kovani do
kfize, aby doslo k rovnomérnému

rozprostreni materialu v tenké
tloustce.
Spotieba: ca. 0,6 - 0,7 kg/m°. Smés jiz
neplnit!

2.3 Zasypani Cerstvé vrstvy karbidem kfemiku,
velikost zrmna 0,5-1,0 mm. Po  vytvrzeni
se odstrani prebyte¢ny, resp. nespojeny
posyp.

Spotieba: ca.2,0 - 2,5 kg/m?

2.4 Kryci vrstva MASTERTOP® BC 370 (viz
pfislusny technicky list ) se provede
pomoci gumové stérky s néaslednym
rozvale¢kovanim do kfize.

Spotfeba: ca.0,8-1,0 kg/m”.

3. Zaspachtlovani vytluka, fabiony (pozZlabky)

3.1 Pomoci vhodné epoxidové pryskyfice,
napf. MASTERTOP® P 601,
MASTERTOP® P 606.

Schvalené/testované systémy

MASTERTOP® BC 370 AS je soudasti
nasledujicich systému:

- MASTERTOP® 1270 AS

- MASTERTOP® 1270 AS-R.

Tento material/produkt Ize pouzit pro rizné
podlahové systémy a jejich kombinace.

Cisténi
Pfi preruSeni a po dokonceni praci je nutné

vSechny opakované pouzivané nastroje a
zafizeni o istit pfipravkem Reiniger 44.
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Baleni

MASTERTOP® BC 370 AS se dodava v 30-ti
kg baleni.

Barva

Viz barevnice CONICA.

Skladovani

Skladujte v suchu, v plvodnich, neotevienych
a nepoSkozenych nadobach/obalech pfi
doporucené teploté 15-25°C. Chrante pred
pfimym slune¢nim zafenim. Vyhnéte se
skladovani pod doporuc¢enou teplotu.

Pfi vySe uvedenych podminkach skladovani
Ize material skladovat po dobu uvedenou na
obalu vyrobku.

s s

Fyziologické ucinky/bezpecnostni
opatreni

MASTERTOP® BC 370 AS je ve vytvrzené
formé fyziologicky nezavadny.

Pfi praci s materidlem je tfeba dodrzovat
nasledujici ochranna/bezpecnostni opatreni:
Vyhnéte se inhalaci vypart a kontaktu s kuzi.
Noste ochranné rukavice a ochranné bryle.
Béhem prace nejezte, nekufte a chrante

material pred otevienym ohném.
Bezpe€nostni  opatfeni pro  manipulaci
s materialem (zachazeni s epoxidovymi
pryskyficemi) a pfi dopravé najdete

v pfibalovém letdku a v materidlovém a
bezpeénostnim listu.

Technicka podpora

Pfislusny spolupracovnik firmy BASF Stavebni
hmoty Ceska republika s.r.o. je Vam s dalSimi

informacemi a technickou podporou rad k
dispozici.

BASF The Chemical Company

Division CONICA Technik
Industriestrasse 26
CH-8207 Schaffhausen

05

EN 13813 SR-B1,5-AR1-IR4-Ey

Potéry/povlaky na bazi syntetickych pryskyfic
pouziti ve stavebnictvi (systémové skladby dle
pfislusnych technickych list()

Reakce na ohen: E;

Uvoliovani nebezpeénych latek: SR
Propustnost vody: NPD

Odolnost proti obrusu: AR1

(metoda BCA, stanoveny na hladkém povlaku)
Pridrznost: B1,5

Odolnost proti narazu: IR4

Zvukova izolace: NPD

Zvukova pohltivost: NPD

Tepleny odpor: NPD

Odolnost proti chemickému vlivu: NPD

NPD = ukazatel neni stanoven

BASF Stavebni hmoty Ceska republika Severni Gechy
S.r.o. 602 583 788

K Méjovu 1244, 537 01 Chrudim 602 583 785
tel..: +420-469 607 111
fax: +420-469 607 112
e-mail: info@basf-sh.cz
www.basf-sh.cz

602 583 785

Zakaznicky servis (pfijem objednavek)
tel.: +420-469 607 160

fax: +420-469 607 161

e-mail: objednavky @basf-sh.cz

Zapadni Cechy
724 338 048
602 583 793

Severovychodni Cechy

Jizni Cechy Stredni Morava
602 583 792 602 583 791
723 415 324
stredni Cechy (Praha) Jizni Morava
602 136 612 602 583 791
724 202 442 602 583 789
Vychodni Cechy Severni Morava
602 583 786 721 656 690
602 529 935

Pracovni podminky a rozsah pouziti produktli jsou velmi rozdilné. V nasich vyrobnich listech jsou uvedeny pouze vSeobecné pokyny ke zpracovani, odpovidajici
soucasnym znalostem. Zpracovatel je povinen prezkouset vhodnost a moznost pouziti produktu na zamysleny Gcel. U zvlastnich pozadavku je tfeba si vyzadat nasi
poradu. Porada a doporuceni jsou provadény v ramci pfedsmluvnich/smluvnich vedlejSich povinnosti. Plati nase prodejni a dodaci podminky.

Aktudlni informace o produktech firmy jsou dostupné na internetové adrese www.basf-sh.cz

R Za. ~23¥ AAAA
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